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Bo6lim 1 Yazilim Talimati

3.1. yaziimi yikle
CD'de as ag idaki dosyalari bulabilirsiniz:

N U

control  Environme FW Factory.us
software nt r

3.1.1 Ortarm kurun

As ag idaki sayfay aldiysaniz lutfen “.net framework 4.0” ortamini yikleyin.

& PrinterManager Setup @

For the following components:

' Microsoft .NET Framework 4 (x86 and x64)

Please read the follovuwng license agreemeﬁt. Press the page down Rey to see the rest
of the agreement.

MICROSOFT SOFTWARE
SUPPLEMENTAL LICENSE TERMS

MICROSOFT .NET FRAMEWORK 4 FOR MICROSOFT
WINDOWS OPERATING SYSTEM 7

E] | Yiew EULA for printing

Do you accept the terms of the pending License Agreement?

If you choose Don't Accept, install will close. To install you must accept this
agreement.

[ Accept ] E Don't Accept ﬂ

Ortam klasériind agin

Microsoft Corpor. .

( = : idotNetFx40_Full ...
/, environment Microsoft . NET F. ..
!

Dosyaya ¢ift tiklayin ve kilavuzu takip ederek ortami kurun.
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rélicrosoft .HET Framework 4 ZXHFF @ @
_HET Framework 4 ZEERF ‘ U
IERERIFAI &I, LIESE, i‘\‘jﬁ

MICROSOFT 23 BV 43X

JF MICROSOFT WINDOWS #={E % £ ) MICROSOFT .NET v
e TR R . S| d
1t &R 0 ME
1t TR WEIEE: 0 o8

T 0 S8

[(J2, B Microsoft Corporation BIEFXAELZEFRHEL .
BRFERER » 1ERIEEBYTEIRR .

o ) (% ]

3.1.2 Yazihm yikleyin

Kontrol yazilimini agin ve “kurulum”a ¢ift tiklayin

PM GP
20141229_
P153 Rele
ase_Ex.rar

-1 SetupPri
- upPrinterfanager Vender
\ xebip @, $indows Installe Q XL TR
P I 4 355 KB =|1m
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i":‘g PrinterManager E] @

Welcome to the PrinterManager Setup Wizard A

The installer will guide you through the steps required to install Printert anager on your computer.

WARNING: This computer program is protected by copyright law and international treaties.
Unauthorized duplication or distribution of this program, or any portion of it, may result in severe civil
or criminal penalties, and will be prosecuted to the marimum extent possible under the law.

Cancel

Sonrakine tikla

Select Installation Folder v R

The installer will install Printert anager to the following folder.

To install in this folder, click "Next". To install to a different folder, enter it below or click "Browse".

Folder:
[C: \Program Files‘\PrinterManager' [ Browse...

S

| DiskCost. |

Install Printert anager for yourself, or for anyone who uses this computer:

() Everyone
) Just me

[ Cancel J [ < Back ] [ Nesxt> |

Kurulumu bitirene kadar ileri'ye tiklayin
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i’-‘a PrinterNanager E] @

Installation Complete LA

PrinterM anager has been successfully installed.

Click "Close" to exit.

Please use Windows Update to check for any critical updates to the NET Framewaork.

Kurulumu bitirmek igin kapat' tiklayin

Yi bulabilirsiniz.

3.1.3 Siiriicilyi yiikleyin

Yazilimi a¢ madan 6nce lltfen yaziciyl ag tig inizdan ve yaziciya bag ladig inizdan emin olun.

bilgisayar.
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kurulum klasériinde suriict dosyasini “set up” klasoriinde bulabilirsiniz

» m_l WlN?(C:f » Pwydljﬂes » PrinterManager » Setup »

» Program Files » PrinterMager > »

<)

O =
iy gEwe=

olon bl ®e 8 ) )

w2k _x86 wlh_x64 wlh_x86 wxp_x64 wxp_x86 app.ico CyUSB.inf CyUSB.sys Drvinstall. uninstalle Venderxm
dll xe |

Bilgisayarda cihaz yoneticisine giriyoruz, yazici cihazini buluyoruz ve giincellemeyi seg iyoruz.

saracd.

4 & 3272CAM2R4AWEZ0Z
b -C@ IDE ATA/ATAPI =558
> aimes
b RUSIKNER
>4 R
,:) S SN
5 EfEiEE
“+|ln Wide-Format Printer |

poa EE. USRS
> - BtENEbiEsheE
+ § EEScREEYE
@ Generic USB Hub
Generic USB Hub
Standard Enhanced PCI to USB Host Controller
Standard Enhanced PCI to USB Host Controller
USB Root Hub

() U SRR - Wide-Format Printer

RSN IS IR AR RIS ?

> ENEREIFAPRIIEFRIE(S)
Windows STEESIHENA Internet FERATIERAROBIAENRFR
4, B R SR E R RIRE.

> RS EHUEIRIREFEFERIE(R)
FEERASETEFRE.

“Setup” klasoriindeki dosyayi secin ve ileri'ye tiklayin
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i Windows 22

@ Windows FoEMAEHAKEHEFIEN AT S

> FEFEIIKINEFTIF(N)

NEEHEENMNLE , RERENEFRINEFRE.

D MR 2 e ORI R ()

RS ENaSsRUsE.

R EFEEMNEECtRNRAEFRG. BEtRBREEREES

(v) EEHES(D)

Kurulumdan sonra cihazi bilgisayarda bulabilirsiniz.

[ VWIS s T T e

- § EESGEEEE
.}~ @ BYHX Wide Format Printerl

- § Generic USB Hub
- § Generic USB Hub

----- i USB Root Hub
- § USB Root Hub

2% RAMriEIER

3.1.4 notlan yeniden yiikleyin

- § Standard Enhanced PCI to USB Host Controller
@ Standard Enhanced PCI to USB Host Controller

Yazihmi kontrol panelinden kaldirabilir veya bas lat menisindeki install.exe dosyasini ¢calis tirabilirsiniz.

Kontrol panelinde:

7] PQ512-4H

4 PrinterCenter BYHX

& PrinterManager | BYHX

2" ProTuner ACS6d ;:(:;) Leadshine

8 QQ Internationa sg(s) BRAECRYNERAT)
© QQiERA6 i BREHE (R) BRAS

S4 Realtek High Definition Audio Driver
Sentinel Keys Driver Installer 1.0.1 (Chinese)

Realtek Semiconductor Corp.

EFWCEFR)EERASRAZL
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Bas lat menusiinde:

e e

. PrinterManager

Litfen dikkat edin, yazihmi kaldirdiktan sonra kurulum klasériine gitmeli ve “printmanager” klasortini silmeliyiz.

Orneg in yazilimi C:\Program Files\PrinterManager dizinine kuruyoruz. Daha sonra C:\Program Files'a gidip printmanager

klasériint bulup siliyoruz.

Il » WIN7(C) » Program Files » v |43 || 22 program files F)
EE(V) IRM ®&MH)
BRNER v HE~ L =t By 0O @&

s

| ‘lj}o /S T T I S Y VI T T " 1

7-Zip 95509 ABCIBS ACSSeries ACSEZF!  Adobe alipay  AiWangW Android U  Apple Baidu  Baofeng  Bonjour  Camon cmBC

ificate Too Certificate  Security ang SB Driver_  Software
ity Siah Tools  Suite 2.3 z Update
| lA | | \ | J
O T I I O S N |
CMBCHIN Common  Corel DIFX DTiSoft FileZilla Foxit Foxit FoxitPDF  GETHRAY  Google InstaliShiel Internet log Microsoft Microsoft
1 A Files FTP Client  Reader  Software d Explorer ActiveSync  Device
Installatio Health
ng . n Inform...
58 Driver. Y " . Y 1 ) Y y ¥ x=
e Q) owWW k [
Microsoft ~ Microsoft ~ Microsoft ~ Microsoft ~ Microsoft ~ Microsoft.  MiniNotes  MSBuild ~ MSECache  MSN MSXML ~ OkDataRe PhotoPRI PrinterCen| | PrinterMa | Printexp
Games Office  OneDrive  SDKs Visual NET 40 covery NT DX ter nager |
Studic 9.0 105
Gethray ...

BB B Y B IR R

Seagull  Senselock Shopping skywidh  Skype  Sogoufxte Sogoulnp TaobacPr TeamView

ol BB

ProTuner QQMailPlu  Realtek  Reference RETC SafeNet

=

iles ACS606 gin Assemblie Sentinel Assistant nsion at otect er
s
> Client Tencent  Thunder UltraPrint Windows Windows Windows Windows Windows Windows Windows Windows WinRAR ST
= Network Defender  Live Mail Media NT Photo  Portable  Sidebar
Player Viewer  Devices

daha sonrasinda - printmanageri tekrar yikleyebiliriz.
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3.2 yazihm araytizu talimati
Yazilima girmek i¢in masaustiindeki yazihm simgesine ¢ift tiklayin, as ag 1daki sayfayi kars 1liyoruz.

BAS LIK GUBUGU

ARAG GUBUGU

BYHX Printer Manager Konica KMS12i_LNB_30p! 4Head 4Color E W Y
2000 ] 51
1 = ; 5 ! P ? 3
: s B st X,
GOREV CUBUGU 09 pet 001 pt .nzm 04 pre 1901 03pn 10pt R
B ow | |
ANA DURUM
MENU CUBUK

3.2.1 Bas likgubug u

&) BYHX Printer Manager Konica_KM512i_LNB_30pl 4Head 4Color

Bas lik gubug u LOGO'yu, kafa tipini, kafa QTY'sini ve renk numarasini ig erir.

Logo, vender.xml dosyasi deg is tirilerek deg is tirilebilir.

3.2.2 Arag gubug u

Arag ¢ ubug u, arag dig mesi ve hizli kurulumdan olus ur. A. arag

dig mesi

is ekle: kopyalanmis bir dosyayi yazilima eklemek igin bu dig meyi tiklayin.

is isil: yazdirma is ini gérev gubug undan silin

Yazdirmayi bas lat: gérev gubug undan biris segin ve yazdirmayi bas latmakicin bu diig meye tiklayin
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duraklatma: yazdirma sirasinda hareketi duraklatmak i¢in bu dig meye tiklayabilirsiniz

durdur : yazdirma veya duraklatma sirasinda yazdirma is ini iptal etmek i¢in bu diig meye tiklayin

plskurtme ucu kontroli: kafa durumunu yazdirmak igin kafa puskirtme uglarini kontrol edebilirsiniz

sola hareket ettir: tag 1yiclyl hareket ettirmek ig in tiklayip basili tutun

sag a hareket ettirin: tas 1yiclyl hareket ettirmek i¢in tiklayin ve basili tutun

ileri git: medyayi tas 1mak igin tiklayip basili tutun

geri tas 11 medyayi tag 1mak i¢in tiklayin ve basil tutun

SEEDE D

S

ana konuma dén: bu diig meye tiklayin , tag 1yicl ana konumuna geri dénecek

&

diizenle : yazdirma parametrelerini ayarlamak igin. Bu fonksiyon bélim 3.3'te ag iklanacaktir.

B. Hizli ayar

1. AutoCenterPrint: Medya 6l¢ Um sensoériind takt§ inizda etkili olacaktir. Gorlintiyl medyanin ve baskinin merkezine
yerles tirecektir.

2. Bas langig X: yazdirmanin bas latilacag 1 konum 3.

Adimlar: her gegis in adim deg erine ince ayar yapmak icin. Ust iiste bindi§ inde de§ eri biiyiitiin; ve e§ er yer varsa
deg eri azaltin

4. Gegis : GOzlnurlig e gore dog ru gegis numarasini se¢ meye dikkat edin. 5. Hiz: Yazdirma

sirasindaki tas 1yici hizi. Yiksek, normal, diis Uk Ug¢ hiza sahiptir.

6. Cift YOnll: Yazdirma sirasinda ¢ ift yonlii veya tek yonli yonii seg mek igin. ¢ift yonlii olup olmadig ini kontrol edin;
is areti kaldirma tek yonlidur.

7. Dosya ayarini kullanin: bu segeneg iis aretlerseniz gegis numarasi, tek veya cift yonli, tas 1ima hizi

riplenmis dosyalara gére karar verilecektir. Ve yukarndaki ayar devre dis idir.

3.2.3 Onizleme
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Yazici durumu:

i s bilgisi: as ag 1daki bilgileri gésterecektir

i s boyutu
Cozinurluk

Yazdirma modu

GEGCI S numarasi

Yazdirma yoénu

i s yoluvead

. =]
324 G%rev'(}ubug u

i hl,‘ £y

i P

Ave ave
09.prt 07pt o
<« m
Gorev gubug u dig mesi ve is segimi bulunur.
A NE =
Cig;ﬂvcubug udiug mesi:
@A : gorev klasoriiniin yolunu deg is tirin
= gorev ¢ubug undakiis leri yenileyin
(timis i se¢ 3.2.5
Durum ¢ ubug u
o | @ Enrist

Durum ¢ ubug u, durumun ayrintilarini géstermek i¢ indir. Normalde yazilim hata, dikkat veya uyar raporu verirse

dig i remm List

: Bu diig meye tiklayin, hata listesini, uyariyl ve meydana gelen dig er ayrintilan gérebilirsiniz.

sistem.

3.2.6 Ana Menu
Ana Menu dig mesine tiklayin , ayar, araclar, yardim ve hata

aylklama seg eneklerini gosterecektir.
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Yardim segeneg ini segin, hakkinda sayfasini gésterecektir. Ve bu sayfada tlim sistem bilgilerini gorebiliriz.

Printer Manager

et

Copyright (C) software register ID:2008SRBJ1383. All rights reserved

SW version:4.0.22410 12-25-2014 1227
FW version:1513 20150511

MB version:0.7.8.3 Mar 16 2015 00230100
MT version:1.0.3.1 2015012500

HB version:3.3.5.2 Sep 22 2013

1D :88054

Area:329.683138m2

Limit time-Permanent

Elapsed time :5(Hours)

Language English (United States)

Limit Ink:-Not Limit Ink

K Printed Ink:0(L)

C Printed Ink:0(L)

M Printed Ink:0(L)

Y Printed Ink:1(L)

e | [ Comyrio |

Burada iki noktaya dikkat etmemiz gerekiyor. Kimlik ve MB siriim kimlig i: s ifreyle

ilgilidir.

Makinenin s ifresine ihtiyaciniz varsa, bu kimlik numarasini tedarikg iye vermeniz gerekir.

MB versiyonu: Burada son 8 harf olan “00230100”e dikkat etmemiz gerekiyor. bu fabrika yazma s ifresidir.

B. Aletler

Giincelleme: Firmware'i glincellemek ig in

S ifre: dil s ifresini ve zaman s ifresini ayarlamak igin
Demopage: sistemin normal ¢alis 1p galis madig ini kontrol etmek igin
Kalibrasyon Sihirbazi: makineyi kalibre etmek i in

HW Ayari: donanimi ayarlamak igin

Gerg ek Ayar: yazic kafasi voltajini ayarlamak igin

Dalga Formu Ayari: bu is lev mevcut deg ildir

Update

Password
DemoPage
Calibration Wizard
HW Setting

Real Setting

Wave Form Setting

Auto stop pump ink when time out

Zaman as iminda pompa miirekkebini otomatik durdur: pompalar zaman as 1mina ug radi§ inda

Yukaridaki segeneg in detay fonksiyonu as ag idaki bélimde anlatilacaktir.

C. Ayar Ayan

segin

, sag daki resimdeki gibi se¢ eneg i alabilirsiniz Kaydet :yapilandirma
parametrelerini bilgisayara kaydetmek i in Ylkle: parametreleri
kaydedilen dosyadan yliklemek i¢ in Yaziciya kaydet:
parametreleri ana karta kaydedin Yazicidan yikle: Yikle Ana karttan
parametre.

Dizenle : buis lev hizli ayardaki "dizenleme is i" ile aynidir

un durdurulup durdurt

g 1 ayarlamak igin

Save

Load

Save To Printer
Load From Printer
Edit
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3.31 s iDizenle

BR
Hizliayarda, girmek i¢in dizenleme is ini tiklayin.

Ayarlar sayfasinda Yazici, Tag 1, Tercih, Kalibrasyon ve Servis segened i bulunmaktadir. As ag ida oldug u gibi

Printseting Clcon seting

3.3.1 Yazicl

s ————
Printer MoveiPtdemnceiCaﬁ:mmiSewbe

| 1 Autoskin AutoClean o Space L
StepTime |10 ] || CleanTimes  [1 Width N
Job Space  |0.00 J»j‘ PauseTimeAfterClean ‘4 Blacrment
Feather Type - CleanPosCorrect 000 Normal
Festher 0 CleanLenCorrect (000 | Color Mixed

Multiple Ink  Default

4

s s i
Avospray 0[]
sompus [0

Z Adjustment (0.00

[
[

X 000 "g Print Pre-spray Time 150 %'
Width 33000 Gl Idle Spray
Margin 0.0 _i.: Spray Before Print Print Direction
' New job default Reverse
Stable color order = print.

[ error Print

1).Baski ayari
Otomatik beyaz atla: yazdirma suresinden tasarruf etmek igin gérintudeki bos alani
atlayin Adim slresi: beyaz atlama siresini artirin, murekkep kurutma ve besleme sistemiicin faydahdir

i s Alani ikiis arasindaki bos luk

Ty tipi: Gradyan, Uniforma, Dalga, i lerleme ve UV'ye sahiptir. Feather
Multiple Ink

7 Adi

Degrade: koyu ve ag Ik rengi ve adim boyutunu siislemek i¢ in 6nden arkaya her ge¢ is in Ust tarafini

Degrade ile tuylendirin. Bu tuy tipini kullanmanizi énerin. Tiy adim boyutunu siislemek i¢ in sadece tiy

kullaniyorsaniz: tiiy deg eri 1-20 olmalidir; ag ik ,
ve koyu rengi stislemek igin tily kullanmak istiyorsaniz deg er 100 veya 100'iin tamsay! carpilar

olmalidir. Orneg in 200.300.
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Uniforma: Onden arkaya dog ru her gegcis in st tarafini (iniformayla tilyleyin.

Bu tiy turd, aydinlik ve karanlik problemini veya 100'Un tam sayi katlarini ¢gozmek igin

Tay: 100 kullanmanizi éneririz , kullanilabilir.

Dalga: Her gegis in Ust tarafini 6nden arkaya dog@ ru dalga ile tilylendirin. Adim boyutunu ve aydinlik-karanlik

problemini ¢ 6zmek i¢ in kullanilabilir.

Tiy:0,99, dalga uzunlug unu ve boyutunu ayarlamak igin dalga boyudur. Gegis yumus atma deg eri ayar Degrade ile

aynmidir. Adim biydklig G 1-20 igin; ag ik ve koyu i¢in 100 veya 100'in tam say! katlari.

i lerleme: birden fazla tily tipinin birles imi. Normalde UV makinesi Feather igin kullanin: farkli sonug elde

etmek i¢in farkll deg erler kullanabilir. Her ikisi i¢in de 100 kullanilmasini 6ner

iki deg er

2). Medya

x: medyanin genis li§ ini ayarlamak igin X
Width
Genis lik: yazicinin yazdirabileceg i maksimum uzunluk
Margin

Kenar bos lug u: otomatik 6lgiim ortamindan sonraki kenar bos lug u deg eri.

3). Temizleme ayari
AutoClean: ayar gegis deg erini yazdirdiktan sonra kafalar otomatik olarak temizler.
Temizleme siireleri: Otomatik temizleme sirasindaki temizleme siireleri.
PauseTimeAfterClean: otomatik temizlemeden sonraki duraklama stiresi.
CleanPosCorrect: otomatik temizleme sirasinda bas langi¢ konumunu diizeltmek

icin CleanLenCorrect: otomatik temizleme sirasinda uzunlug u diizeltmek ig in

4). Puskirtme Ayari

AutoSpray : Unite bas arilidir. Ayar gegis inden sonra tas 1yici
bas langi¢c pozisyonuna doniin ve puskurtin

PiskirtmePeriyodu: Bos ta Puskiirtme sikli§ 1. Birimi MS'dir. Bu deg er
Farkl murekkep ve kafalara gore karar verilir.

Baski On Piiskiirtme Siiresi: Baskidan énce kafalar 6zel bir Frekans ile plskiirtme yapar. Burada
zamani ayarlamak i¢ in 1-3 kullanmanizi éneririz

Bos ta Piiskiirtme: kontrol edin ve Yazdirmadan Once

Piskirtmeis levini agin: kontrol edin ve is levi agin.

5).Renk Gubug u
Alani: renk gubug u ile goriintii arasindaki bos luk.

Genis lik: tim renk ¢ ubug unun genis lig i

Yerles tirme: renk gubug unun konumu. Higbirini segemeyiz: renk ¢ ubug u yok; Sol, sag : goriintinin Width 127 e

sol veya sa§ tarafindaki renk gubug u; Her i Kisi: goriintiintin her iki tarafindaki
renk.

Normal: Renk ¢ubug u gérintiyle birlikte yazdinidi.

Karis 1k renk: renk Ortlis mesi Gorintuyle

ayni ylkseklikte: renk gubug u goériintiyle ayni yikseklig e sahiptir.

0.00 2
330.00 %
0.0 =

AutoClean 100 5
CleanTimes 1 -
PauseTimeAfterClean 4 .
CleanPosCorrect |0.00 =

CleanLenCorrect 0.00 3

Spray setting

AutoSpray 0 =
SprayPeriod 100 =
Print Pre-spray Time |1.50 £

[V] Idle Spray
[] Spray Before Print

Space 1.00 =

-

Pacemer

[¥] Normal
[] Color Mixed

[7] Height same with image
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3.3.2 Tercih

Bu sayfa yazilimin gérinimdini ve dig er ayarlarn belirlemek i indir.
Setting . L
| Printer | Move | Preference | Calibration | Service

Sy i

[] Log Al
[¥] Name - anguage:
[V] Status - % English (United States v
V] Size
Resolution Unit: Gt =
[V] Passes
[¥] Direction
Copies 3 ["] Delete job after print
[] Printed Passes
[¥] Printed Date -

m

[V] Beep before print

[F] Hot Folder  |C:\Program Files\PrinterManager

[ Cened | [ ox |

Dil: yazilimin dilini ayarlamak i¢in burada. Destek | ngilizce, Basit Cince, Gince
Geleneksel .

Birim: yaziimdaki uzunluk birimi.

Yazdirmadan sonra is i sil: Yazdirmayi yeni bitiren is i otomatik olarak silin.

Yazdirmadan énce bip sesi: ana kart Yazdirmaya bas lamadan énce bip sesi ¢ikarir.

3.4 Voltaj ayan Kafa voltaj

makine i¢in en énemli parametredir. CUnkl bu, dog ru voltaji almamiz gerektig ini etkileyecektir.
yazdirma sonucu ve blok sorununa neden olur. Her kafanin kalibrasyonunu,

yapin.

Gerg ek ayari girin, kafa voltajini ayarlayabiliriz.

Menu > Arag lar > Gerg ek ayar

Update
Password
DemoPage
Calibration Wizard
g HW Setting
E Real Setting

l Setting » | Wave Form Setting

Tools Auto stop pump ink when time out

s
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3.4.1 arayuz talimati

Giris yaptiktan sonra as ag idaki sayfayla kars ilas tik.

Temperature
Temperature and Voltage
Head 0w 100 2™ im
et B B B
Voltage Adjust R 00 2 00 3 00 : 00 3
L o0 2 0.0 : 00 : 00
Current Base Voltage 133 3 129 2 143 2 143
L 138 3 139 G 143 % 143
BaseVolage R 130 : 130 3 130 : 130
L 130 : 130 5 130 £ 130
AoplyToBoard | Refresh
[ Concd ] ok |

kafa : kafa konumunu gésterir Nozul

Sicaklig 1: mevcut kafa voltaji Voltaj Ayari:

Mevcut voltaji ayarlayin Akim Taban Voltaiji:

kafalarin gerg ek taban voltaji. Bu kafalarin ¢ alis ma voltaji deg ildir, dog ru kafa voltaji mevcut taban voltaji +
voltajin ayarlanmasi gerekir.

Temel Gerilim: Kafada is aretlenen Gerilim.

3.4.2 voltaji ayarlayin

1).kafalardaki voltaj is aretini as ag idaki gibi bulun:

KM512 1 LNB-30-000452

LY VR Y e S N
Mig date 2015

Bu deg eri “Temel Gerilim” sitununa girin.

BaseVoltage R [13.0 . 130 . 130 . 13.0 s
L [130 . 120 . 120 . 130 .
Apply ToBoard . Refresh

DeQ eri girdikten sonra , tiklamak . ,ve daha sonra
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2), yazdirmadan once iyi bir puskirtme ucu kontroll yaptirmalisiniz. ve ardindan plskurtme ug lan
tikanmadiysa bir miktar resim yazd, I5MNzaman voltaji deg is tirmenize gerek yoktur.
Ancak blokaj varsa voltaji ayarlamaniz gerekir. a), voltaj ¢ ok

yiiksek Ornek olarak

“macenta”yi alin, e§ er nozil kontrolii as ag idaki gibi ise voltaji diis (rmeniz gerekir

Burada nozul hatlarnin diiz oldug unu gérebilirsiniz,
ancak baskidan sonra yiiksek voltajin ortasinda bazi
eksik gizgiler var. , bundan kaynaklaniyor

bu yiizden dis Urmeliyiz

Bu ylizden “Voltaj Ayar” siitununa “-1” de@ erini giriyoruz. Gerilimi “0,5V” bir kez azaltmanizi veya eklemenizi
onerin. Deg is iklikten sonra “Panoya uygula” ve “Yenile”ye tiklayin.

Voltage Adjust R (00 L + o0 % [o0 =
Ljeo = o0 B oo B o0 B

b)Voltaj ¢ ok diis Uk

Macentayi camgobeg i rengiyle kars ilas tirabilirsiniz. Camgobeg i ¢izgileri ¢ ok diizama macenta diiz

deg il, hafta gibi goriiniyor. EG er iyi bir baski elde etmek istiyorsak,



McAXIM3

Dijital Baski Makinesi Kullanim Kilavuzu

voltaji bayutin.
Yéntem yukaridakiyle aynidir.

C). dikkat etmeniz gereken 6nemli bir s ey , kafalann sicaklig 1 voltaji etkileyecektir. Bu
nedenle voltaji ayarlamadan 6nce sicakhig in ¢ ok fazla deg is meyeceg inden emin olun. Bu, sabit deg eri

elde etmek i¢ in kafa isiticisini ag abilirsiniz. en iyi sicaklik 25-30 civarindadir.

Head 0K 1(0) 2 (M) 3Im

et B B F

4»

3.5 S ifre Talimati

Her pano s ifresi , birs ifre seti var. Dil s ifresini ve saatini igcerir
igin.
Ana kartta C harfiyle pag |ayan bir seri numarasi bulabilirsiniz. s ifre bu

I D. Lutfen as ag idaki resme bakn:

2011701717 ¥

2 2

S ifre dosyasi igin litfen as agd idaki resme bakin

257-4B3F-FEBA-68E0,66544 ,ChineseSimple
2D6-7734-BFEA-5D93,66544 ,ChineseTraditional | g language password
1087-9CB6-7F54-99A7 ,66544 ,English

’ ’
BAA-7536-278E-F99A, 66544240
209-5B96-9C28-BDBF , 66544, 480
3CB-652A-3B7C-4C91, 66544720
DB3-8D2E-FC1D-16E8, 66544 960
60E-7B96-E4SE-F319, 66544 1200
0BC-276A-0923-4B40, 66544 , 1440
753-BFCO-59A9-2F35 66544 1680
504-D8D9-233C-AICB., 66544 1920
106-C17D-B6CD-4374, 66544 2160
B51-F5CB-AAD6-4B 04, 66544 2400
528-82C1-FBSF-3E09 , 66544, 2640
A74-96EC-15DD-AALB , 665442880 o fime password
D24-A2D2-30CF-BA15 66544 3120
D14-C996-8186-CFCF 665443360
3B7-534E-103D-5B18 66544 3600
BS 8-C14F-25B0-FFDD , 66544 3840
720-B30D-4848-3519, 66544, 4080
775-2715-536A-ACB3., 66544, 4320
C17-7R9C-9DEC-07A0, 66544, 4560
93B9-8F 8F ~7FBE-BDDO, 66544 , 4808
CED-8212-DC32-7D66., 665445040
437-8910-58BB—120AE , 66544 5280
916-87EE-877F-66ED , 66544, 5520
804-63F5-8548-DD91, 66544 5760
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S ifreyi ayarlamak i¢in Ana meni arag s ifre se¢geneg ine gitmemiz gerekiyor .

Password

DemoPage
Calibration Wizard
HW Setting

Real Setting

Wave Form Setting

Auto stop pump ink when time out

3.5.1 dil s ifresi Yazilimin

is letim dilini ayarlamak i¢in. bu ayar tercih sayfasindaki dil ayariyla ayni olmaldir.

Orneg in“i ngilizce” dil s ifresini segip belirliyoruz. Buna gore tercih sayfasina gitmeli, dilii ngilizceolarak deg is tirmeliyiz.

+ | Preference | Calibration | Service |

print amray: View mode: [Nonnd .] Printed An
] Log All
, # | | Language: (Engish (United States v |

Ayarlamanin ardindan yazicly! ve yaziimi yeniden bas latmamiz gerekiyor.
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| 4£97-1E6E-1D85-65EF || 88052) Permanent
5F07-4634-DC43-0B45, 88052, 240
AE32-4E21-39D5-EC25, 88052, 480

3.5.2 Zaman s ifresi

Yénetim Kurulu Kimlig i

S ifre: Bu karakter seti, zaman s ifresine girmeniz gereken s ifredir.

Board ID: Ayni ID’yi anakartta da bulabiliriz. $ ifreyi ayirt edecek énemli bilgidir.

Sinirlama siresi: Ana kartin kullanim suresini sinirlamak i in. 240 saat tek as amalidir. Bu's u anlama gelir:

Anakart 240 saat ag 1k kalmali ve yeni s ifreye ihtiyag duyacaktir.

Saat bilgisini de hakkinda sayfasinda bulabilirsiniz.

Printer Manager g

Copyright (C) software register ID:20085RBJ1383. All rights reserved.

SW version:4.0.22410 12-25-2014 1227
FW version:1513 20150511

MB version:0.7.8.3 Mar 16 2015 00230100
MT version:1.0.3.1 2015012900

HB version:3.3.5.2 Sep 22 2013

C Printed Ink:0(L)
M Printed Ink:0(L)
Y Printed Ink:1(L)

o] (oot

3.6 Fabrika yazma ayarn

Fabrika yazma ayarinda kafalarin miktarini, kafa tipini ve dig er bazi makine parametrelerini ayarlayabiliriz.

Kurulum klasorinde , “factorywrite.exe” dosyasini bulabiliriz

| L4 ne nu ns n np
0090 0091 0092 0093 0094 0095

K | &

ChildForm ClearEnv.e CsharpZlp ErrRes.DLL factory.usr| FactoryWri
s.DLL xe .DLL te.exe
i |

8 ) |

PrintBand. PrinterEdit | PrinterMa | PrinterStu  sensed.dll Setting.xm
rec exe nagerexe | bC.DLL |

Fabrika yazma ayarina girmek i¢in bu simgeye c¢ift tiklayin
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f o' Printer Manager l‘;‘}"J l ‘=’| @“g
File Help

Power Off

FactoryData'yi secin, bir s ifre isteyecektir.

a;' Verify password X2

password: |

wrnt o 1

Buradaki $ ifre "00230100". Daha énce de belirttig imiz gibi , bus ifre s urada bulunabilir

bilgi sayfasi hakkinda.

Fabrika yaz:
p‘. |  "“'s ".’g
Ir&R FrEsE
EEH G
o M ERDE #ie 4 v #HeEs 550
R ERmDE | 2 ~|  @ias 275
[ BZEEan =E 330.00 S v 0.00
[T A REES - S — .
[T kiR keH Konica_KM512_LNB_30pl  ~v| A/ 0.00000
LNETEERN T EESY A 0
U A 2 ABHRA
T Xaar382 Pixiiiyt [ RERHET Eeges 0

- WEo) |

Renk: Bu makinede kullandi§ iniz renk numarasi. Bu ayar varsayilan 4'tir.

Grup: renk grubu. 4 kafa kullaniyorsaniz, burada litfen 1'i segin; 8 kafa kullaniyorsaniz litfen 2'yi seg in.
Genis lik: makinenin maksimum baski genis lig i

Renk alani: her renk arasindaki bos luk Grup

alani: iki set bas 1ig inin alani

Eklenti :
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'p".'l I!lrlilsill'ng
[Irgm rRes |

TENAHE: 1440 S kmowE  [1e00e0kM v|  momseE 14.00
T 4 950 12.00 =

| wE0) |

Coziindrlik : 180 tarama ¢ ubug@ unu kullaniyorsaniz ¢ 6zinirlig G 720 secgin; ve yazicimizda s unu kullaniyoruz:
360 tarama gubug u, bu nedenle 1440 ¢ 6zindrlGg Gnd kullanyoruz.

Raster : Bu ayar ¢ 6zlinirlik segeneg ine kars 1lik gelmelidir.

Hizlanma : Bu de@ er arabanin hizianma mesafesidir. bitis e olan mesafe anlamina gelir

Tas 1yiclyl durdurmak i¢ in yazdirma.

Diiz mesafe: Bu deg er makinedeki 6l¢ U kuralini diizeltmek i in kullanilabilir.

Fabrika yazma ayarindan sonra ayarin etkili olmasi i¢in yaziciy yeniden bas latmamiz gerekir.

3.7 Fabrika Hata
Ayiklama Bazi hareket sorunlarini ¢ 6zmek i¢in yaziimda ki (ik bir “Fabrika Hata Ayiklama” programi vardir.

Buis levi ag makigin , “factory.usr” dosyasina ihtiyacimiz var. CD'de bulabilirsiniz.

control  Environme Fw Factory.us
software nt r

Bu dosyayi kurulum klasériine kopyalayin.
[ {13 {1 [ 13 - [ {13 [ 13 B i | {12

00%e 0010 0011 0012 0013 0014 0015 0016 0017
I| ]| jn ,.i ,il ]u ]i. jw ,n
Jv.‘. i { f) i\ i) i i\
0087 0088 0089 0030 0091 0092 0093 0094 0095

i3 ) O m ) O] 8

zh-CHS zh-CHT BYHXCont ChildForm ClearEnv.e CsharpZlp ErrRes.DLL | factory.usr | FactoryWri

rols.DLL s.DLL xe .DLL te.exe
soe \ =
= | ] 8 3 )
|t J J
manual.pd Office Printlog  PrintBand. PrinterEdit PrinterMa PrinterStu sensed.dll Setting.xm
t Menu rec .exe nager.exe bC.DLL |

Control.DL
L

Yazilimi yeniden bas latin ve ana menide hata ayiklama seg eneg ini bulabiliriz
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: Avaand Gl
Setting g 07pt 06pt
Tools 4
Help 4

Debug . FactoryDebug —

Factorydebug'a girin, as ag 1daki sayfayi elde ettik

FactoryDebug )
Copyright (C) 2006-2014 Beling BYHX Tech. Dev. Co.. Lid_ All ights reserved.
general | Color Deep | Acc Speed Test | VPrint | Other |

Move Test Speed Set

e T | e B 9 = v
Direction Pos Test

X 1000 oy 1 3E8 Ty
SDM 1 v
Y 1000 2] 2 3E8 re
[Move ] HoveNew] (‘50 T S |
SRR 4 ES Y|
UV Set
Left UV 0 ke
Right UV 0 <+

[ Wae | [ Resd |

e ———

1. Uzunlug u 10000 olarak deg is tirin ve mevcut tas 1yiclyi almak icin Konum diig mesine tiklayin

konum.
general | Color Deep | ink Test | Acc Speed Test| change thisvaluetolooool
e ® e 00021 (5]
Pos Test
X 1000 ks ; o a
s 3 =
Y 1000 = e =
Stop 3 3E8 Y
Posttion
Bahiii etk 4 3E8 2]
UV Set
Left UV 0 = [ received state number  previous state cument state pump Time [I]
Right UV 0 b
[ wiwe | [ Read |
e ——

Lox )
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Pos Test
Y 0 s

Orneg in X deg eri artik -6'dir. bu deg eri kaydedin.

2.tag 1dig mesine tiklayin | araba belli bir mesafe boyunca hareket edecek , fayton durdug unda,
Bas ka bir X Deg eri almak i¢in Konum dig mesini tiklayin.

Move Test
Length 10000 =

Ovcton :

e | :

[t ] (8w —
BahME et

3. Yukaridaki adimi tekrarlayin, tas 1 ve konumlandir'a tiklayin. birkag deg er elde etmek igin.

1TUD 1T

Pos Test
X 5 . X 9995 = X
19999
Y 0 - Y 0 &
; 0

Posttion | Postion
| Position |

4

4

Posttion Posttion

orneg in -6,9995,19999,30000,40005 deg erini aldik. burada deg eri
bir éncekini eksi olarak kullaninz. Sonug , tas 1yicinin hareketinin darbesidir. Tium deg eri aldiktan sonra
ortalama deg@ eri hesapliyoruz. bu deg er 10000'e yakin olmalidir. E§ er fark ¢ ok blylkse 20'den fazla ise

motor ayarinda sorun olabilir.
=B

9999 10005

19999 10000

30000 10001

40005 10005

average 10003

»

<
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i puglari: 1. Her hesaplama sonucu benzerse, X , ama ortalamanin 10000 ile buyuk farki var.
motor parametre ayari dog ru deg ildir. 2. Sonuglarin gog u

iyiyse , ancak yalnizca bir veya iki deg erin buyik farki var. bu s u anlama geliyor
bu konumdaki kodlayici $ eridinde bir sorun olabilir

3. Tas 1yicyi ilk kez hareket ettirdi§ inizde yazilm raporu hatasi olus ursa, bu, sistemin tas 1yict konumunu

okuyamadig 1 anlamina gelir, litfen kodlayici sensoriini ve karti kontrol edin.

38
Giincelleme Baz kg Uik hatalan diizeltmek veya bazi is levleri a¢ mak i¢ in Firmware'i glincellememiz gerekiyor.

ana tahta.

Ana Men( > Arag lar > Gincelle

Update

Password

DemoPage
Calibration Wizard
HW Setting

Real Setting

Wave Form Setting

Auto stop pump ink when time out

Ve CD'de glincelleme dosyasini bulabilirsiniz.

® 17 oS
GO-I J » AL BYHX-KMS121 » FHR& v 4| 2=rzs ol
|R Y S = il @
& oo - a&w i L, 2
b T= |\ __ 360388 27K GETHRAY_KM512i 8H g.. 2015/5/11 14:42  DAT it ]
| -] L]3 GETHRAY_KMS512i_... 2015/5/15 8:46 DAT X
L SEpEnaE - | 150331 _JF$AGETHRAY_KM512i 8H gr.. 2015/4/29 10:04 DAT XX&

(] 150429 JR23KGETHRAY_KM512i 8H_..  2015/4/29 10:04  DAT i
S E || 150429 FR25KGETHRAY_KM512i 8H_... 2015/4/29 10:04 DAT 3%
B @
= BA
) xom
& =5

- ¢ m | »

™ E

SEEE(N): 360568 27K GETHRAY_KMS12i 8H_gray. v | Update Files (*.dat) -
(ro [ [ =

v

Acin ve gincellemeyi tamamlayin.
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3.9 kalibrasyon

i yi bir baski sonucu elde etmek i in makineyi kalibre etmemiz gerekir.

Ana Menl > Arag lar > Kalibrasyon Sihirbaz

Kalibrasyonun iki boélimi vardir: fiziksel kalibrasyon ve yazilim kalibrasyonu.

Update

Password
DemoPage
Calibration Wizard
HW Setting

Real Setting

[ WE |

il

» I Wave Form Setting

Auto stop pump ink when time out

1. fiziksel kalibrasyon

[ Cabbration Wizard CEX)

Mechanical Check
Adjust head with tools

Ac1 Kontroll, Dikey Kontrol ve Nozul kontrolii vardir.
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Ac1 kontrolui

Ac1 kontrolune tiklayin , makine as ag 1daki resmi yazdiracaktir.

87664321 0~12-34-50-71T48"9

i kicgizgi 0 konumunda iyi értiis (iyorsa aginin uygun oldug u anlamina gelir. Deg ilse, diizeltmek igin kafa

agIsini ayarlamamiz gerekir.

0 konumu PIC 1 gibi ise kafanin agisini tornavida ile PIC 2 gibi ¢ evirmemiz gerekiyor

RESI M1 RESI M2

0 konumu PIC 3 gibi ise kafanin agisini tornavida ile PIC 4 gibi ¢ evirmemiz gerekiyor

RESi M3 PIC4
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Dikey kontrol

Bu kalibrasyon, tim kafanin fiziksel hizalamasini kontrol etmek i¢ indir.

Dikey kontrol diig mesine tikladi§ inizda as ag idaki goruntiyl elde edebilirsiniz.

|

, Macenta temel renktir. Dig er renk ile diiz bir gizgide olmaldir

EERERERRER 1“|t1|

TEED

P

Bu kalibrasyonda

kirmizi. As ag i1da oldug u gibi

Dig er renk iyi hizalanmamis sa , Orneg in

Yukaridaki resimde siyah noktanin macentadan daha as ag i1da oldug u anlamina gelir. Mikemmel s ekilde hizalanmasi

icin siyah bas hg 1biraz yerles tirmek i¢ in tornaviday! kullanmamiz gerekiyor.
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Meme kontroli

Bu kalibrasyon kafa durumunu kontrol etmek i¢indir. Nozul blog u veya jet e§ imi olup olmadig ini kontrol etmek igin.

2, yazilim kalibrasyonu

Calibration Wizard:Bidirection Calibration h oS
s ORI T
Bidirection 0 |
Head 0K 16 2 (M) 3iMm 4K 5(0) 6 (M) 7M
Left 0 0 0 0 0 0 (0 0
Right [0 o o 1o 1o 1o 0 1o ]|
Revise: |0.00 - = Step |51 BaseStep 26435
Head 0(K 1(0 2.(M Im ‘
Vertical [0 ] 0 [0 E
|
. [ <Back || MNet> | [ Fished |
Yazilim kalibrasyonu iki yonlu, yatay, adim boyutu ve dikey i erir. E§ er de§ is tirmediyseniz
Yazilim kalibrasyonundan nce , fabrikada yazilan ivme deg erinis u's ekilde deg is tirmek daha iyidir:
40cm | bu kalibrasyonun daha dog ru olmasini sag layacaktir. Elbette , oda

Kalibrasyon i¢ in tamam.
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Cift yonla
Goruntiyl yazdirmadan énce ilk olarak dog ru ¢ 6zinirlig G ve hizi seg ece§ iz.

Omeg in 480DPI yilksek hizi kalibre etmek istiyoruz. burada 480, X ekseni ¢ 6ziniirlii§ G anlamina gelir. Gézinirlig G

seg iyoruz ve alttaki yazdir butonuna tikliyoruz.

alibration Wizard:Bidirection Calibration

Honzontal opeed_ UUF

gh Speedel
Bidirection 0 Middle Speed_14400DP|

Low Speed_1440DP|
Head 0 (K 1 (CHigh Speed_7200P! 4 (K 5 (C) 6 (M) 7¢
Left 0 0 M Speed JADY 0 |10
Right 0 0 0 0 0 0

SERRRRRR

Bu kalibrasyonda , gizgileri 0 konumunda mikemmel s ekilde hizalamamiz gerekiyor. Yukardaki resimde 0 konumu

iyi hizalanmamis tir. Bu ylizden milkemmel $ ekilde hizalanan de§ eri bulmamiz ve deg eri bos lu§ a koymamiz

gerekiyor. Orneg§ in -18 deg eri en iyi hizalamaya sahiptir. Gift Yén'e -18 koyduk.

Horizontal High Speed_14400FI - Copy to
Bidirection 0 4 Buraya -18 giriyoruz
Head 0 (K 1(C) 2 (M) 3M 4 (K 5
Let 0 [0 10 10 L o
Deg eri girdikten sonra , tekrar kontrol etmek igin yazdir'a tekrar tiklayin.

Yatay

Bu kalibrasyonun sol ve sag olmak Uzere iki kismi vardir. Ayrica ¢ 6zlinurliik ve hiza da dikkat etmeniz gerekiyor

Head 0 (K 14 2 (M) 3Mm 4 (K 5(Q) 6 (M) M
Left 0 0 0 [0 I 0 |[0 [0

Right [0 0 0 0 IC 0 |[0 o

Yazdirmay: tiklayin, goriintliy alabilirsiniz
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gt

Bu kalibrasyonda , sol kisim ayni renkle hizalanmig tir, sag taraf ise farkll renktedir.
Sag kisimda Macenta temel renktir. Ve dig er renkler de onunla ayni hizada.

Sol kisimda kafalar kendisiyle ayni hizadadir. Ciinkdi 5121 kafalarinda iki sira hizalanmis  iki sira bulunur. , bu kisim

Normalde sadece dog ru parg a deg erini deg is tirmemiz gerekir, ¢ inku kafalardaki iki siranin mesafesi sabittir, kalibre
etmeye gerek yoktur.

Kalibrasyon yéntemi ayni zamanda 0 konumunu diz bir ¢izgi haline getirmektir. Hangi hizada , konumu buluyoruz

deg ilse tamamdir ve deg eri ilgili bos Iug a girin.

Ornek olarak siyahi ele alalim.

HO g Mikemmel hizalamayla 5. konumu
‘ i i ‘ bulabiliriz. Bu yiizden HO konumuna 5

girmemiz gerekiyor.

kalibrasyon sutunu.

Bundan sonra tekrar kontrol etmek ig in tekrar yazdirin. 0 konumu milkemmel s ekilde hizalanmig halde tiim renkleri

elde edene kadar.

Adim

Yatay kalibrasyondan sonra adim boyutu kalibrasyonunun yanindaki simgesine tiklayin

TR
Revise: (000 [ [ = | sep 51 BaseStep 26435 Precision

Revize Et: Bu kutu, kalibrasyon gériintiisiinde okudug unuz adim deg erini girmeniz ig indir.
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Adim: Deg eri Revize'e girdig inizde ve => dig mesine tikladi§ 1nizda, bu kutu otomatik olarak hesaplayacaktir.

Temel adim: tek geg is li yazdirma adimi deg eridir

Adimi kalibre etmeden 6nce ilk olarak temel adimi ayarlamamiz gerekir. Tedarik¢ iye her yazici i¢in temel adimi sorabilirsiniz.
Ayrica kendiniz de 6l ebilirsiniz.

Oncelikle bir piiskiirtme ucu kontrolii yazdirin ve herhangi bir deg is iklik yapmayin, piskiirtme ucu kontroliinii tekrar yazdirin.

Daha sonra yazdirma gériintiisiinii gézlemleyin, e§ er iki piiskiirtme ucu kontrolii értiis {iyorsa temel adimi biytin. | ki
puskirtme ucu arasinda bos luk varsa, bu yazicinin , daha sonra temel adimi azaltin. Deg is tirdikten sonra tekrarlayin
yazdirma puskirtme, iki nozil Ust tGste binmeden ve bos luk olmadan kontrol edilene kadar. O zaman bu temel adim deg eri

ucunu kontrol edin.

Kalibre etmek istedig iniz ge¢is numarasini segin , goruntlyt yazdirmak igin yazdir'i tiklayin.

Burada tam set ¢izgiler diiz bir ¢izgide olmalidir. Mikemmel s ekilde hizalanan deg eri bulun ve Ters Cevir kutusuna girin,
ardindan adim deg erini almak i¢in => diig mesine tiklayin.

daha sonrasinda | ) konumunu mikemmel s ekilde hizalayana kadar yazdir'a tekrar tiklayin.

Dikey
Fiziksel konumu mikemmel bir s ekilde kalibre edersek bu adimi atlayabiliriz.
Ayrica bu adim, Macenta'yl Temel renk olarak almak, miikemmel s ekilde hizalanan deg eri bulmak ve onu ilgili kutuya

girmektir



